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IHRE ANFORDERUNGEN
UNSERE VORTEILE

Steigende technische Anforderungen fuhren haufig dazu, dass
kundenspezifische C-Teile bendtigt werden. Mittlerweile machen sie
Uber 40 % unseres Liefervolumens aus. Wir liefern Dreh- und Frasteile,
Stanz- und Biegeteile sowie FlieBpress- und Kunststoffteile in allen
Werkstoffen, GlUten und mit jeder Oberflache. Sie formulieren die
Anforderungen — wir definieren das Fertigungsverfahren und wahlen
aus unseren weltweit Gber 900 nach internationalen Standards
zertifizierten Herstellern den passenden Lieferanten fur Sie aus!

ZEICHNUNGSTEILE
IM UBERBLICK
>10.000 | -25.000 | -900 | 40.

INS5 SCHRITTEN

BRIEFING FERTIGUNGS- LIEFERANTEN- SYSTEM- SAFE SUPPLY CHAIN
VERFAHREN AUSWAHL EINBINDUNG MANAGEMENT

Anforderungs- Bestimmung der Auswahl aus liber Implementierung Monitoring zur
katalog des Kunden passenden 900 zertifizierten der logistischen langfristigen Ver-
Technologie Herstellern Konzeption sorgungssicherheit




PORTFOLIO
ZEICHNUNGS-
UND
SONDERTEILE

TEILE ZUM LASER-/
WASSERSTRAHLSCHNEIDEN

maximale Materialstarke
20 mm

Serien ab

1Stlck

Werkstoffe
Stahl, Edelstahle, Aluminium, Messing,
Kupfer

i.d.R Werkzeugkosten-unabhangig

KALTFLIESSPRESSTEILE

Durchmesser
2-36 mm
Serien ab
10.000 Stiick

Werkstoffe
Vergutungsstahl, Edelstahl, Messing,
Aluminium

jeweils moglich mit spanender Nach-

bearbeitung, i.d.R. mit Werkzeugkosten

verbunden

DREHTEILE
Durchmesserbereich
0,5-200 mm
SeriengroBBen

100 - 500.000 Sttick

Werkstoffe
Stahl/Automatenstéahle, Edelstahle/
Sonderwerkstoffe, Aluminium
Messing, Kunstoff

i.d.R Werkzeugkosten-unabhangig

FRASTEILE
Abmessung max.
T700%x400x330 mm
Serien ab

10 Stiick

Werkstoffe

Stahl/Automatenstahle, Edelstahle/
Sonderwerkstoffe, Aluminium,
Messing, Kunststoff

i.d.R Werkzeugkosten-unabhangig

SCHMIEDETEILE

Durchmesser

>15mm

Serien ab

50 Stiick

Werkstoffe

Baustahl, Vergutungsstahl, Edelstahl,
Warmarbeitsstéhle

jeweils moglich mit spanender Nach-
bearbeitung, i.d.R. mit Werkzeugkosten
verbunden

e ®

STANZ-BIEGETEILE

maximale Materialstarke
10 mm

Serien ab

100 Stlck

Werkstoffe
Stahl, Edelstéhle, Aluminium
Messing, Kupfer

i.d.R. mit Werkzeugkosten verbunden

DRAHT-BIEGETEILE

maximale Drahtstéarke
10 mm

Serien ab

100 Stlck

Werkstoffe
Federstéhle, Baustahl, Edelstéhle,
Aluminium, Messing, Kupfer

ggf. Werkzeugkosten

GUSSTEILE

MaBe/Gewichte ab
ca. 100 g, keine Begrenzung nach oben

Serien ab
100 Stlick

Werkstoffe

Stahlguss, Gusseisen mit Kugelgraphit,
Gusseisen mit Lamellengraphit,
legiertes Gusseisen, Baustéhle, Molyb-
danlegierungen, Warmarbeitsstahle
jeweils moglich mit spanender

Nachbearbeitung, i.d.R. mit
Werkzeugkosten verbunden



CHECKLISTE

FUR EIN AUF IHRE ANFORDERUNGEN ABGESTIMMTES
ANGEBOT BENOTIGEN WIR DIE FOLGENDEN ANGABEN:

() Zeichnung (inkl. Zeichnungsnummer)
(O Muster (falls vorhanden)

(O Gewiinschte Dokumentation
(bspw. Werkszeugnisse, Priifberichte)

Stlickzahl / Jahresbedarf
Weitere Spezifikationen (z. B. Werknormen)
Werkstoff

Gewicht (falls bekannt)

O 0O 0O 0 O

opt. Oberflachenveredelung
(genaue Spezifikation inkl. Schichtdicke)

O

opt. Warmebehandlung
Spezifikation der Vergutungsart inkl. techn. Werte
(z. B. Festigkeit, Harte, Tiefe bei Einsatzhartung etc.)
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MEHR UBER UNSERE
ZEICHNUNGSTEILE

Telefon: +49 7111604-0 T

www.schrauben-gross.com/
produkte/zeichnungsteile

E-Mail: info@schrauben-gross.de



