Szakkifejezések
jegyzéke

El6szo

A szakkifejezések jegyzékével megprobaltuk dsszegydlijteni a rogzitéstechnika legfontosabb
szakkifejezéseit. Az egyes leirasokat ugy fogalmaztuk meg, hogy a laikus szamara is érthetok
legyenek.

A jegyzék 6énmagaban nem alkalmas a mliszaki szakemberek kézikdnyvének. Feladata csupan a
forgalmazé ugyintézdje szamara bizonyos szakmai tudas kozvetitése.

Néhany kivételtdl eltekintve letettlink a termelés soran alkalmazott kifejezések hasznalatarol, és a
megfelelé szakkifejezéseket hasznaltuk helyettik.
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A

adapter

alatétlencse

allitogydra

alméret

amerikai menet

anyagminéség

atlapolas

atmend lyuk

aszimmetrikus

aszokcsavar

ausztenites
B

barna festés

becsavarasi hossz

becsavarasi nyomaték
becsavart talpfakdldok
behengerlés

belsé fogazasu

belsé kulcsnyilas
belsé fogazat
betétedzett acél
betétedzés
betoncsavar

beszuras

biztositéanya
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kotéelem

golyos tarcsaval egyltt térténd alkalmazas a ferde felfekvé fellletek
kiegyensulyozasara

beallitd gylra valamely tengelyen talalhaté alkatrészek tengelyiranyu
beallitasahoz

valamely el8irt mérettdl lefelé (-) eltéré méret, pl. csavargyartas
almérettel a nagy rétegvastagsagu késébbi nemesitéshez

az amerikai, coll-alapu (1 = 25,4 mm) szabvanyok (pl. UNC, UNF)
szerinti menet

a csavarok és anyak valamennyi mechanikai tulajdonsagat
tartalmazza, hivjak szilardsagi osztalynak is (ISO 898-1, ISO 898-2)

DIN 93 és DIN 463 alatétek esetén az athajtashoz szikséges
biztonsagi rész

az alkatrészbe folyamatosan furt lyuk az atdugott csavarkétés
szamara

egyenetlen

fej nélkilli csavar, egyik oldalan szilard menet, masik oldalan
anyamenet

rozsdamentes acélok specidlis, nem edzheté anyagszerkezete

vegyi alapon felhordott, dekorativ fekete felllet, csekély
korrézidvédelem

A teherbird képesség kialakitasahoz a csavaroknak bizonyos
becsavarasi hosszra van szikséguk.

A régzités a menetatmérd és annak megengedett eltérése
figgvényében torténik.

a becsavarashoz sziikséges forgatdnyomaték

menetbetét faba torténé becsavarashoz, metrikus belsé menettel
forgacsmentes alakitas hengermu segitségével

rugos alatét, melynél a fogazas a bels6é atméré mentén helyezkedik el
belsé, hatszég alaku fogas

bels6 fogas, pl. tizenkétszdg alaku fogazat segitségével
betétedzésre alkalmas acél

feluleti edzés hékezeléssel, szén bevezetésével

bebetonozhaté csavar, lasd még hasitott csap

forgd horony a hengeres alkatrészeken, a tengely biztositasara vagy
a menet végén (lasd még horony és hatraszuras)

beépitett biztosité résszel rendelkezé anya




biztositdcsavar

biztositogyuri

biztositélemez

bonderezés

Brinell-keménység

biitydk

Cc

centralas

Charge

csap

csaphossz
csapszegatmérd

csavarbiztositas

csavarmenet-atméré

csavarszilardsag
csillagfogantyu

csiszolas

csékarima
csbkarimas kapcsolat
csémenet
csészegecs

csucs

csucsos végzodeés

CU-Zn 37

D
DIN

dinamikus

beépitett mechanikus (fogazott vagy recézett fej-felfekvés) vagy
kémiai (pl. mikro-kapszulas technika) biztosit6 résszel rendelkezd
csavar

gyurl tengelyek és furatok tengelyiranyu biztositasara

lemezalatét bltykdkkel vagy atlapolassal a menetelemek
biztositasara

lasd foszfatkezelés

a ,Brinell” rendszer alapjan mért keménységi értékek (HB),
keménységvizsgalat golyokkal

DIN 432 és DIN 462 alatétek esetén az athajtashoz sziikséges
biztonsagi rész

a forgatas soran részben szlkséges, kézépen lévé homlokoldali
segédfurat a munkadarab alatdamasztasahoz

egységes gyartasi mennyiség készitése pl. az acélgyartasban

valamely targy hengeresen Iépcsds vége pl. tengelyeken, orsokon és
menetelemeken

a lépcsdzott atmérd hossza
hengeres csapszeg vagy csap atmérdje

gylijtéfogalom valamennyi, csavarokkal kapcsolatos biztositék
fajtajara vonatkozoan

~ a menet magja és a kulsé atméréje kozti kozépérték, a
menetgeometria szamitasi alapja

meghatarozza a csavarok mechanikai tulajdonsagait, lasd 1ISO 898-1
csillag alaku kézifogantyu

forgacsolé megmunkalasi eljaras szlk tdréshatarok és fellleti
minéségek szamara

csovek 6sszekapcsolasahoz szikséges kétéelem
csOkarimak és csavarok segitségével kialakitott kapcsolat
csovek és cséidomok menete, coll-rendszer alapjan
Ureges szegecs a cs6gyartasbol

a csavar végének alakja, pl. keresdcsucs funkcioban
nyomdcsap csapmenet végén

a sargaréz mlszaki megnevezése, mely 6tvozet dsszetétele: 37%
cink, 63% voOrosréz (korabban: Ms63)

Német Szabvanyugyi Intézet

nagysagaban és/vagy iranyaban valtozo igénybevétel
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délés

dugos hasitottszeg

dugos idomszer
E

edzés

edzési repedés

edzési vetemedés

egynyirasu
ék

eloxalas

eléfeszités

eléfeszité erd

el6éregyartott elemek
Osszeszereléséhez
szlkséges csavar
eléretolas

elveszithetetlen

excentrikus
F

facsavar

faforgacslemez-csavar

faradasi térés

faradasmentes csavar

fejheveder

fej-utészilardsag
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az atméré-valtozas és a hosszegység aranya (pl. 1:50)

hasitottszeg egyoldalu horonnyal bedugassal térténd szereléshez,
szeghossz = 1 névleges hossz

vizsgaléeszkdz furatok mindségi vagy selejtvizsgalatahoz

hékezelés a mechanikai tulajdonsagok javitasara (melegités — leh(tés
— megeresztés)

repedések az anyagban, melyek csak a hékezelést kdvetben, a
feszlltségek kdvetkezményeként Iépnek fel

jelentés mértékl valtozasok, melyek a hékezelés hatasara
keletkeznek

egyszerl nyiréeré

kétéelem kerékagy tengelyre torténé rogzitéséhez (befogasahoz) pl.
fészkes ék, hajtéek

bevonat kdnnylfémen a korrdézidalldsag ndvelésére vagy a dekorativ
szinezéshez

csavarok meghuzasahoz szlkséges eldirt Fv erd

valamely csavarkétés elemei az eléfeszité eré segitségével kerlilnek
Osszepréselésre a megfelelé szoritéerdvel.

gipszkarton-lemezek régzitésére szolgald csavar

valamely szerszam elérefelé haladé mozgéasa

alatételemek, melyek a csavarmenet kialakitasa elétt kertilnek
felszerelésre

kilpontos

csavar faban térténé csavarozashoz

specialis, a forgacslemezekben térténé csavarozashoz kifejlesztett
csavar

A faradasi térés a csavar ténkremenetelének egyik leggyakoribb
formaja. Azért veszélyes, mert a legtdbb esetben hirtelen, el6zetes
jelek nélkul térténik. Tengelyiranyu, dinamikusan valtozo terhelés,
vagy a csavar ide-oda hajlitgatasa esetén jon létre.

olyan csavar, mely nagyobb rugalmassagi tényezd6je miatt ndveli a
csavarkotés kifaradasi hatarat

a csavarok fejének alsé oldalan pl. biztositasként, vagy facsavarok
esetén a slllyesztés kimarasahoz

fejcsavarokra vonatkoz6 kdvetelmény, szamitasa a fej-utépréba
segitségével

A korrozios folyamatot a kdvetkezé tényezék befolyasoljak:




fél cs6szegecs

felfekvési fellilet

félgdbmbfeji csavar
fellleti érdesség

fellleti nemesités

fémfényes
ferrum
feszité alatét
feszitéanya

feszitécsavar

feszitdhlvely

feszlltség-
keresztmetszet

finiselés

finom menet

fogazat

fogazott alatét
fogazott gyurl

fogazott korongok

fokozatvonal

folyashatar
(rugalmassagi hatar)

folyasi feszultség
forgacsképzddés
forgacslap-csavar
forgatonyomaték

forgé alkatrész

- a nyersanyag
- a kérnyezeti feltételek
- a lehetséges reakciok

Csapszeg részleges furatokkal a szeg oldalan

érintkezé felllet, melyen megtérténik a kétéelemek kdzvetlen
elhelyezése az ellendarabon

ezen csavar fejformaja félgdmb alaku
a munkadarab fellleti minésége

A munkadarabokra korré6zidvédelmi és/vagy dekorativ szinezési céllal
felhordott kiegészitd, fémes (szervetlen) vagy nemfémes (szerves)
alapu rétegek.

hidegen préselt elemek, melyek fellletét nem utokezelték
vas

ives, rugos alatét tanyérrugoé formajaban, csavarbiztositashoz
a lemezben feszitéssel régzitett anya

anya egy-egy jobb- és balmenettel rudazatok vagy kételek
megfeszitésére

nyitott, rugalmas Ureges csap tébb alkatrész régzitéséhez

A fesziltség-keresztmetszet korilbelll a menet-magatméré és a
csavarmenet-atmérd kozoétt helyezkedik el, és a csavarszamitas
alapjat képezi.

a legfinomabb (legnagyobb pontossagu) fellileti megmunkalas

kisebb menetemelkedés, mint a szabalyos menet esetén, jeldlés az
emelkedés megadasaval, pl. M10x1

specialis profil a karimas csavarok és anyak felfekvési fellletén,
valamint a biztositd alatéteken

rugos alatét fogakkal a belsé- vagy kilsé atméré mentén
zart biztositogyurl fogakkal, tengely vagy furatok szamara

rugalmas korong legyezészer(ien felhajlitott szegmensekkel a kilsé-
és bels6 atmérdje mentén

egy dimenzion bellli valtozatok elhatarolasa (pl. csavarszabvanyok
esetén; menet a fejig vagy részleges menet)

~arugalmas nyulas hatara, a huzokisérlet soran kertl megallapitasra,
fontos jellemzé a csavarkétések kivalasztasa és szamitasa soran.

szilardsagi jellemzé mianyagnal

az esztergalas, maras vagy furas soran keletkezd forgacsok
specialis csavar fa és forgacslap csavarozasahoz

a csavarozashoz szukséges erékifejtés Nm-ben (,F" eré x ,|" erdkar)

forgé automatakon forgacsolassal eléallitott, altalaban
forgasszimmetrikus alkatrész
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forraszvég

foszfatkezelés

foszforbronz

frocessajtolas

fUrészmenet

G
galvanikus bevonat
GG

golyos tarcsa

gbémbfej
gémbfogantyu
GT

gyari szabvany
gydrls csavar

gylris vagoél

H

haroméll csavar

hasadék-korrézio

hasitott csap

hasitott félgdmbfeju szeg

hasitott slllyesztett
ejl szeg
hasznos

hatar-hajlitéfeszlltség

hatarérték

hatraszuras/-esztergalas

hatszdg

hegesztéanya
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fej nélkili csavar, az ellendarabra, pl. huzott rudra torténé
réhegesztéshez

cink- vagy mangan-foszfat-alapu, nemfémes bevonat, altalaban
kiegészité olajozassal, csak ideiglenes korréziévédelem

rugékemény vorosréz-6tvozet

kotéelemek tdmeges gyartasaban alkalmazott médszer,
hidegalakitassal

specialis menet aszimmetrikus menetoldallal (alkalmazasa pl.
hidraulikus sajtéknal)

elektrolitikus alapu, fémes korrézidévédelem
a szurkeodntvény réviditése

alatétlencsével egydtt térténd alkalmazas a ferde felfekvd fellletek
kiegyensulyozasara

g6émb alaku kézifogantyu

kézifogantyu kézi kerekek és kézi forgattyuk szamara
a lagyontvény roviditése

felhasznaldra vonatkozé eléiras

gylrd alaku, furattal ellatott fejjel rendelkezé csavar

gyurd alaku él a menet végén, biztositasként miikodik pl.
hernyécsavaroknal

specidlis haroméll fejjel rendelkez6 csavar, a szabvanyos
csavarhuzoval térténd illetéktelen kilazitas megakadalyozasa
érdekében

specialis korrézidfajta, melyet szik hasadékok és illesztések idéznek
el

kécsavarok behasitott vége betonba térténd lehorgonyzashoz
hasitottszeg félgémbfejjel (lasd DIN 1476)

sullyesztett feju hasitottszeg

a megfeleld jellemzének a teljes tartomanyban mikédéképesnek kell
lennie, pl. menethossz

a maximalisan kihasznalhat6 hajlithatésag
a tiréshatas felsé és alsé értéke, amelyet tilos tullépni vagy alulmuini.

folyamatos horony a hengeres alkatrészeken, pl. a menet vége kordl
(lasd még horony és beszuras)

geometriai forma, csavarokkal kapcsolatban = laptav

lemezen torténé hegesztéshez sziikséges anya




hegesztécsavar
hengeres

hengeres csavar
hengeres hasitottszeg

hernyécsavar

hézagmentes

hidegalakitas

hidrogén altal okozott
ridegedés

hollandianya
homlokfelllet

hoénolas

horganyzott

hornyos anya

horony

horony

horony

horonycsavar

hosszanti horony
hosszlépcsézés

héallésag

hévezeté képesség

huzokisérlet

lemezen torténé hegesztéshez sziikséges csavar
bizonyos hossz mentén egyenletes atmérd
csavar kerek, felfekvé fejjel

hasitottszeg folyamatos, alland6 horonnyal

fej nélklli csavar, a szerszammal horony vagy belsé kulcs
segitségével lehet megfogni

szilard elhelyezkedés tobb alkatrész 0sszeillesztését kdvetden

elézetes melegités nélkili alakitas, a tomegcikkek esetében
szokasos gyartasi eljaras

Figyelmeztetés:

Kb. 1000 N/mm2 feletti huzoszilardsaggal rendelkez6é (mag-
vagy feliileti keménység 320 HV felett) nagyszilardsagu/
betétedzett alkatrészek galvanikus bevonatai és 390 HV feletti
keménységii rugékemény alkatrészek esetén az ismert
eljarasoknal nem zarhato ki biztonsaggal a hidrogén-ridegedés
veszélye; temperalassal cs6kkenthetd, de nem zarhato ki
teljesen (lasd DIN EN ISO 4042, 6 / A fliggelék, DIN EN ISO
15330).

Az ilyen alkatrészeket ezért csak a megrendel6 kifejezett
kérésére és kockazatara latjuk el galvanikus bevonattal!

csavaros cs6kotéshez valo anya
sik fellilet

forgacsolé finommegmunkalasi eljaras a legkivalébb fellileti
minéségU furatok és a legszlikebb toleranciahatarok szamara

galvanikus, termikus vagy mechanikus uton felhordott
horganybevonat

anya oldalsé horonnyal a meghuzashoz

alametszés a menet végén (lasd DIN 76 Ri) vagy beszuras a
tengelybiztositashoz

kétéelemek szerszamfogasa, csavarhuzéval térténd meghuzashoz

sugariranyu vagy tengelyiranyu bemélyedés a munkadarab fellletén,
a gépelemek, pl. biztositogy(rlik vagy reteszek felvételére

olyan csavar, amely vagohorony segitségével sajat maga vagja a
menetet

csavarhuzoval torténé meghuzashoz szikséges horony
csavarok névleges hosszanak szabvanyos Iépcsézése

specialis anyagok magas uzemi hémérsékleten térténd
alkalmazéshoz

valamely anyag hévezeté képessége

valamely alkatrész tdnkremeneteli vizsgalata hizasra, egészen a
térésig, a huzoszilardsag szamitasahoz
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huzészilardsag

HRC

HV-kapcsolat
|

idomszer

illeszkedés

illesztd alatét

illesztécsavar

illeszt6 hasitottszeg

Inbus

Inbus Plus

induktiv edzés

Inkrom
iranyérték

ISO-menet

ives retesz
J

jelolés
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A csavarok Rm (N/mm?) hizészilardsagat a hlizokisérlet soran
szamitjuk, és azt adja meg, mekkora minimalis huzéfeszlltséget
képes elviselni a csavar, miel6tt elszakad.

igy nem vehetd figyelembe a csavar méretezése soran.

a Rockwell-rendszer szerinti keménységi érték, gyémantkipos
keménységvizsgalat

Nagyszilardsagu acélszerkezeti kapcsolat

vizsgaldeszkdz méretek mindségi vagy selejtvizsgalatahoz, a
tényleges méretek megallapitdsa nem lehetséges

az illesztésnek (toleranciaméret és -helyzet) megfeleléen a kiilsé és
belsd rész kézott térténik, a préselé- vagy toloilleszkedést kdvetden

szorosan letort vastagsagu alatét a tengelyiranyu tolerancia-
kiegyenlitéshez

olyan csavar, melynél a szeg veszi at az 6sszecsavarozandé elemek
pontos rogzitését

hasitottszeg keresztlildugassal t6rténé szereléshez, a hasitatlan rész
szabadon van

Nemzetkdzi szinten védett védjegy a kdvetkez6 rovidités alapjan:
Innensechskantschrauben (belcsé kulcsnyilasu csavar), a Bauer und
Schaute (els6é gyartdja) nyoman elnevezve = INBUS

kémiai menetbiztositas (mikro-kapszulas technika) az Inbus-
csavarokon

részleges edzés induktiv melegités segitségével

Korréziovédelem, melynek soran az acélfeliletbe kromot
diffundaltatnak (diffuzioés olvasztas)

betervezett kérilbellli érték

az ISO szerint szabvanyositott (ISO = International Organisation for
Standardization
(Nemzetkdzi Szabvanylgyi Hivatal)) menet

koétéelem kerékagy tengelyre torténé alaktartd régzitéséhez

azon kétéelemeket, melyeknél a szilardsagi tulajdonsagok vagy az
anyagosszetétel kilonds jelentéséggel bir, a gyarténak meg kell
jeldlnie a koévetkezé adatokkal:

- gyartoi jeldlés

* reklamacio esetén a visszakdvethetéség érdekében

* annak igazolasaképpen, hogy a gyartas arra feljogositott
gyartélizemben tértént (pl. TUV-engedély birtokaban)

- szilardsagi osztaly, pl.

8.8, 12.9 acélcsavarok esetén

70, 80 rozsdamentes csavarok és anyak esetén
8, 12 acélanyak esetén




K
K-gyuru

kadmiumbevonatos

kalapacsfejl csavar

keménység

kémiai biztositas

kényszer-el6tolas

kerékagyanya

keresztfogantyu

kereszthorony

keresztmetszet

keresztnyilasu csavar

kéthomloklap-furatu anya
kétnyirasu
kettds menet

kézi kerék

kiegyenlit6 alatét

kifaradasi hatar

- nyersanyag kulénleges esetekben, pl.
A2, A4 rozsdamentes Cr-/Ni-acélok esetén
Cu 2 sargaréz esetén

Al 3 Al Mg Si1 aluminiumdtvdzet esetén
YK, GB, SB héall6 csavarok esetén

A jeldlés modjat, valamint annak helyét a tobbi k6zo6tt a kdvetkez6
szabvanyok tartalmazzak: DIN IS0 898, DIN 267-13, ISO 3506. A
megjeldlési kotelezettség altalaban a ? M5 menetatmérdvel
rendelkezd csavarok és anyak esetén érvényes.

tengelyek és furatok biztositogy(rdje

galvanikus vagy mechanikus uton felhordott kadmiumfeltlet (ma mar
nem hasznaljak)

a fej kalapacs alaku

az az ellendllas, melyet az anyag a masik anyagba torténé
behatolasakor kifejt. A keménységet specialis eszkdzokkel,
meghatarozott mérési helyeken (fej, a szar vége, az anya felfekvési
felulete) mérik.

szoritd vagy tapadoé alapu menetbiztositas (lasd mikro-kapszulas
ragasztas) javitasa érdekében

a csavar nem befolyasolhaté elérehaladé mozgasa, ha mindkét
Osszecsavarozando elem menetes

kupos felfekvési felulettel rendelkezd anya a feszitéelemek helyzeti
eltérésének kiegyenlitésére

kereszt alaku kézifogantyu

belsé fogas, sorozatos szereléshez javasolt. Phillips vagy Pozidriv
rendszer

valamely alkatrész tengelyére merdleges metszet, a keresztmetszeti
felllet szamitaséhoz, pl. a menet feszultség-keresztmetszetéhez

A fej folyamatos keresztfuratdval rendelkezd csavar a biztonsagi
zsindr atvezetéséhez a biztositashoz és/vagy plombalashoz

kerek anya két, a homloklapra helyezett furattal (lasd DIN 547)
kétnyirasu nyiréerdk, pl. feszitécsapok esetén
2 4gu menet, fordulatonként kétszeres menetemelkedést biztosit

gépeken talalhato kezeléelem a gép egyes részeinek kézi
mozgatasahoz

alatét a megengedett gyartasi méreteltérések kiegyenlitésére

csavar kifaradasi hatara megadja, milyen, az eléfeszitd erd + hajtoeré
altal okozott atlagos igénybevételbdl (atlagos fesziiltség) szarmazoé
terhelésvaltast (feszultség-maximumok) képes elviselni anélkil, hogy
faradasi torést (I. 0.) szenvedjen.
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koaxialitas

kombinalt csavar

konkav
konvex
koronaanya

korrézid

korroziovédelem

kovacsolas

kotéstechnika

kdzponti furat atmérdje

krémozas

krémozas

kulcsvezetd

kupos

kupos kilsé menet

kupos hasitottszeg
kupos vég
kuphossz

kupos csap
kilpontos

kllsé fogazat

L

L-gyurt
lagyontvény
laposfejl csavar

laptav

lekerekitett homloku

7/056

parhuzamos tengelyiranyban elhelyezkedd szimmetriatengelyek

olyan csavar, melynél egy vagy tébb alatételem, pl. alatétek, a
menethengerek el6tt elveszithetetlenul, lazan elforgathaté médon
felszerelésre kertilnek

befelé gorbult
kifelé ivelt
hornyos anya a sasszeg segitségével térténd biztositashoz

a korrozié az anyagjellemz6k mérheté valtozasat idézi eld, és
befolyasolja a kétéelemek mikodését.

Az alkatrészek korr6zid elleni védelme kilénbdz6é intézkedések
segitségével, mint példaul a nyersanyag-valasztas vagy a felllet-
nemesités

alkatrész alakjanak kialakitasa izzasi allapotban

valamennyi, alkatrészek dsszekapcsolasaval kapcsolatos termék és
alkalmazastechnika gy(jt6fogalma

az el6regyartott furat atméréje a végleges menetvagashoz vagy -
kialakitashoz.

galvanikus fellletek kezelése Cr(VI) tartalmu oldatokbdl allé
kiegészité bevonattal a korrézidalldsag javitasa céljabdl

galvanikus uton felhordott, dekorativ kromfellet

belsd 6-szdgletl alapu furat az alacsonyfeju belsdkulcsnyilasu
csavarok jobb meghuzasa érdekében (DIN 6912)

kupos geometria, pl. kiipos csapok esetében

olyan menet, melyet kipos alakja miatt tdmit6-csavarozasként
hasznalnak.

kupos alakban bevésett horonnyal rendelkez6 szeg (lasd DIN 1471)
kupos alakban kialakitott (lesarkitott) menet- ill. csapszegvég

a csap kupos tartomanyanak hossza

kup alaku, kerek csap

két szimmetriatengely eltérése egymashoz képest (koaxialitas)

firészes vagy fogazott korongok, melyeknél a fogazat a kiilsé atméré
mentén kerllt elhelyezésre

tengelyek és furatok biztositogyurije
kovacsolhat6 éntvény (rév.: GT)
nagy fejatmérdju, alacsony csavar

a parhuzamos fogasfellletek tavolsaganak mértéke, pl. 4-élG- és 6-
élU- csavarok esetén

reteszek lekerekitett vége, lasd DIN 6885 — A




lemezcsavar betétedzett csavar, amely a lemez-alkatrészekben elére elkészitett
vagy kiszurt lyukban sajat maga alakitja ki a menetet

lencsevég lencse alakban kialakitott menet- ill. csapszegvég

lesorjazas munkadarabok megmunkalt élei a sorjaképzédés eltavolitasahoz
(lasd még tort)

leszuras a megmunkalt forgd alkatrészek levalasztasa a nyersanyagrudrol

letérés meghatarozott éltérés az atmeneteknél, pl. a forgd alkatrészeknél

LH balmenetek jeldlésére szolgald révidités (L=Left (bal), H=Hand (kéz))

M

a menet megengedett a metrikus csavarmenetek alapvetéen a névleges méretnek

eltérése megfeleld vagy kisebb, az

anyagmenetek a névleges méretnek megfelelé vagy nagyobb
mérettel rendelkeznek.

A kovetkez6 megengedett tlrések kildonboztetheték meg:
e, f, g, h kils6 csavarmenethez
G, H anyamenethez

csupasz csavarok és szabalyos menettel rendelkezd anyak tlrés-
kombinacioi:

6g / 6H - a szabalyos horganyzashoz alkalmas

6e / 6H és 6f / 6H - vastagabb galvanikus rétegekhez alkalmas; ilyen
csavarok azonban csak specialis gyartasi eljarassal készithetok.

maglyukdugd egyiranyu menetdug6 belsé menet lezarasahoz

magszilardsag valamely alkatrész magjanak szilardsaga

maras forgacsolo eljaras sik fellletek eléallitasahoz

meghuzasi nyomaték A meghuzasi nyomaték segitségével vezetheté be a sziikséges
eléfeszité eré a csavarkétésbe.

melegalakitas alakitas izz6 allapotban, pl. slllyesztékben

meleg folyashatar a folyashatar szamitasa magasabb hémérsékleten

menet csigavonalban hengeres mag vagy Ureg korll vezetett délt sik.

A kétéelemek menetét alapvetéen a kévetkezOk hatarozzak meg:
- kilsé atméré

- magatmeérd

- csavarmenet-atmérd

- csucsszig

- emelkedés

menetalakitdé csavar Elére elkészitett furatokba tortén6 becsavarasa soran sajat maga
alakitja ki a menetet:
- menetfuré csavarok DIN 7500
- menetvag6 csavarok DIN 7513, DIN 7516

menetatmérd a menet kilsé atmérdje = névleges méret

menetbetét a menetek megerdsitése lagy anyagokban, pl. aluminiumban, vagy
kiszakadt menetek javitdsa soran
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menetemelkedés
menetes csap
menetes csapszeg

menetfurd csavar

menetidomszer

menetkifutas

menetkiszuras

menetvago csavar

menetvég
méreteltérés
méretszint

metrikus

mikro-kapszulas technika

muanyag bevonatos

N

N/mm?
nagyszilardsagu
NE-fémek
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a menet egy fordulat soran megtett utja

fej nélklli csavar részben menettel és horonnyal

fej nélkili csavar kétoldalu anyamenettel

képlékenyen alakithaté anyagokban sajat maga kifurja az

ellenmenetet. A mlvelet soran nem keletkezik forgacs.

Menetfuré csavarok fémekhez:

- lemezcsavarok

- metrikus menettel rendelkezé furécsavarok (Taptite, Triform,
Swageform, Spiralform, ...)

Menetfuré csavarok mdanyagokhoz:
Csak hére lagyulé mianyagokban alkalmazhato.

vizsgal6 eszkdz a menet mindségének vagy a selejtek vizsgalatahoz
(gylrlds menetidomszer kulsé menetekhez, dugés menetidomszer
belsé menetekhez).

kilsé és belsé menetek néhany nem hasznosithaté menetaganak a
megmunkal6 szerszamtol fliggd kifutasa

a kilsé vagy belsé menet alavagasa a folyamatos csavarozhatésag
érdekében

Nevének megfeleléen ez a csavar kivagja az ellenmenetet. A mivelet
soran forgacs keletkezik. Kivitelek:

- lemezcsavaros menettel

- metrikus menettel

Menetvagd csavarok fémekhez:
- DIN 7513, DIN 7516

Menetvagé csavarok kemény mianyagokhoz (duroplasztok)

kivitel (alak) pl. kipos vég, lencsevég (lasd DIN 78)
eltérés a névleges mérettdl (tolerancia)
vonatkoztatasi méret, melyen a tébbi méret alapszik

nemzetkdzi mértékegység-rendszer, alapja az 6sméter (mm - cm -
dm-m, ...)

Kémiai menetbiztositas az 6nallo kilazulas ellen. Biztosito hatas
mikro-kapszulakba zart ragasztéanyag segitségével, mely a
becsavaraskor aktivalodik.

a menet részeire felhordott kiegészitd csuszoréteg a surlédasi érték
csokkentésére

szilardsagtani mértékegység (Newton per mm?)
nemesitett csavarok a 8.8. szilardsagi osztaly felett

vastartalom nélkili nyersanyagok (nemvas-fémek)




négyszdogletes csavar

nehézfém
nemesacél
nemesités

nemesités

nemesitheté acél

nemzetkozi
menetvalaszték
névleges atmérd

névleges hossz
névleges méret
nikkelbevonatu
nitralas

nitrélé edzés

noéniusz

nyers vastagsag
nyiréerd
nyomocsap
nyomodarab
nyomorugo
nyulas

(o)

olvadasi hémérséklet

orros ék
oxidalas

Onbiztositd

onformazé menet

onfard csavar

szerszamtartokban széleskorlien alkalmazott négyszogletes fejl
csavar

magas, 4 kg/dm? feletti fajlagos sulyd fém, pl. lom
nagy tisztasagban olvasztott acél, maximalis P + S-tartalom
korrézidvédelmi vagy dekoracios céllal bevonattal ellatott fellilet

hékezelés magasabb szilardsagi értékek eléréséhez (edzés az azt
kévetd nagymértékl megeresztéssel)

nemesitéshez megfelel6 acél

Kézikdnyv a létezé menetfajtakrol (Iasd DIN 202)

a rajzon megjeldlt kilsé vagy belsd atmérd (tolerancia nélkdl)
a hossziranyu méret tolerancia-adat nélkdl

a rajzon megjeldlt méret (tolerancia nélkdl)

galvanikus uton felhordott nikkelbevonat

fellleti edzés hevitéssel, nitrogénnel térténd dusitas mellett
fellleti edzés specialis, soflirdében térténé hékezeléssel

méréeszkdzok (pl. toldmérék) segéd-mérdérudja hosszméretek tized-
értékeinek leolvasasara

anyagjellemzé (mianyag) (g/cm®-ben)

a tengelyre merélegesen fellép6 erd

a csavarra csavart csap a nyomdédarab régzitéséhez
atviszi a feszitéerét a munkadarabra

nyomasra igénybevett rugd

hosszvaltozas terhelés alatt

olyan hémérsékleti érték, ahol a fémek halmazallapota szilardrdl
folyékonnya valtozik

orros ék a behajtashoz, ennek segitségével Ujra kihtizhato
oxigénnel térténé 6sszekapcsolddas

integralt biztositéelemmel rendelkezé kétéelemekre vonatkozd
fogalom

olyan csavar, amely menetét el6re kifurt lyukban sajat maga alakitja ki
(lasd DIN 7500)

az Onfurd csavarok tébbfunkcids kétéelemek, melyek

- 6nmaguk furjak ki a furatot

- kihornyoljak az ellenmenetet

- régzitenek

Az 6nfurd csavarok a DIN 7950 szerint kialakitott menettel rendelkezé
lemezcsavarok. Ezen felul rendelkeznek egy furéheggyel is, melynek
kérvonalat a DIN 7504 szabvany rogziti.
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onfard csavar

6nvago csavar
6nzard menet

otvozet

P
Pan-Head

passzivalas

plusz-minusz

poliamid

polirozas

préstermék

R

rapréselés

recézeés

relativ elmozdulas

rezgésmentes

Rockwell-keménység

rozetta

rozsdamentes

rugalmassagi modulus

rugés alatét
rugéaceél

S

a szélek széntelenitése
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Az 6nfuré csavarok altalaban betétedzett acélbdl késziilnek (kemény
felulet, er6s mag). A rozsdamentes 6nfuré csavarok lagyabbak és igy
csak az aluminium-csavarkotések és hasonld anyagok régzitéséhez
megfeleléek. A szereléshez megfeleld, motoros meghajtasu
csavarhuzo szikséges.

lemezcsavarozd menettel és furéheggyel rendelkezé csavar az
eléfurashoz (lasd DIN 7504)

olyan csavar, amely sajat maga vagja a menetet az elére kifurt lyukba
olyan menet, amely énmagat biztositja kilazulas ellen

tobbfajta fém Osszeolvasztasaval keletkezd, Uj tulajdonsagokkal
rendelkezd Uj fémkeverék

félgdombfejl, kereszthornyos faforgacslemez-csavarok megjelélése

fémes fellletek Cr(VI)-mentes kezelése a korr6zidallosag névelése
céljabal
hengeres csavar kombindlt hosszanti- és kereszthoronnyal

kereskedelemben kaphato kétéelemekhez alkalmazott mianyagfajta
(hére lagyuld mianyag)

finom megmunkalas dekorativ feliletekhez

eredetileg tobbrészes, most egyrészesként gyartott alkatrész, pl.
csavarfej alatéttel

tobb, préselés segitségével 6sszekotott alkatrészbdl eldallitott termék
(pl. zart anya rapréselt sapkaval)

kerek alkatrészekre felhordott hosszanti fogazat a jobb tapintasért

a megfeszitett alkatrészek kézott jon létre, az elbfeszités lazitasa
soran fellépd holtjaték altal

rezgésektdl mentes
keménységi érték a Rockwell-rendszer szerint, lasd HRC

specidlis alatét, mely kialakitasa segitségével lehetévé teszi a
sullyesztett csavar felvételét sik fellleteken térténé szerelés soran

rozsdamentes acélbol késziilt kétéelemek megjeldlése

anyagismereti jellemz6, a nyersanyag rugalmassagarol szolgal
felvilagositassal

rugéds, hullam alaku vagy domboru alatét, zart

specialis, rugalmas acél rugoelemek gyartasahoz

nem kivant szénelvonas a kétéelemek nemesitése soran




sarga kromozott

sargaréz
sargaréz-bevonatos
sasszeg
sasszeghossz
sasszeg-lyuk
savallé

simitas

SM-acél

sorja

sorozatnagysag

spiral-feszitécsap

statikus
sugar

surlédas

sullyesztés

sullyesztett lencsefeju
csavar
sullyesztett csavar

sullyesztékes kovacsolas

sullyedés

szabalyos kivitel

szabalytalan alatétek

szabvanyos alkatrészek

sarga szinu (cC), Cr(VI)-tartalmu kromozas a galvanikus uton
felhordott, fémes bevonatok korrézidallosaganak ndvelésére.

vorosréz és cink 6tvézete (lasd még Cu-Zn)

galvanikus uton felhordott sargaréz-bevonat

drotbdl készult biztositd csap két felhajthatd véggel
sasszeg névleges hossza

csapszegek vagy csavarok furata a sasszeg befogadasara
specialis anyagok, melyek ellenallok a savakkal szemben
fellleti minéség, a hornyok puszta szemmel lathatok

a Siemens-Martin-acél roviditése

a munkadarabnak a megmunkalas, pl. esztergalas, maras vagy
sajtolas soran keletkezé éles éle

ugyanolyan alkatrészek egy sorozatban gyartott vagy szallitott
mennyisége

zart, spirdlis alakban kialakitott, rugalmas Ureges csap ketté vagy
tébb kulénallo elem roégzitésére

statikai fogalom; nyugvo, allé
egy kor fele (az atmérd fele)

két fellilet egymason torténd elmozdulasa soran fellépd ellenallas. Az
elmozdulas soran keletkezé surlédasi tényezd a résztvevé anyagok
ill. feltletek fliggvénye, és mértékadd a meghuzasi nyomaték
megallapitasa soran.

munkadarabokban kialakitott mélyedés a csavarfej felvételére

lencse alaku felulettel rendelkezd, sillyesztett csavar

sullyeszthetd csavar, a szerelést kévetden szinel az anyag fellletével

specialis gyartasi eljaras formakban (sullyesztékekben) melegen
kovacsolt elemek gyartasahoz.

csavarkotés szerelése soran fellépd folyamat, melynek eléidézdje a
megfeszitett elemek fellleti érdességének simitasa.

Intézkedések sullyedés ellen:

- rugalmas csavarkétések nagy szoritasi hosszal

- megfeleld rugéerével rendelkezé rugods alatétek vagy -gy(rik
- az illesztések szamanak minimalizalasa

- alatétek kerllése

- sima elvalaszto fellletek

- a felfekvési fellletek megfelelé keménysége.

standard kivitel eltérés vagy egyéb kdévetelmény nélkul
a szabalyostdl eltéré (méretben, anyagban) alatétek

nemzeti vagy nemzetkdzi szabvanyok alapjan, egységesen gyartott
és szallitott alkatrészek
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szakadasi nyulas

szakadasi nyulas

szalagkorlat-csavar

szalirany

szeg

szegatmérd
szegecsszar

Szegcsavar

szeghegy
szemescsavar
szemescsavar
szerel6furat

szerkezeti acél
szerkezeti acél

szilardsag ferde terhelés
alatt

szilardsagi osztaly

szilard menet

szinterezés

szoritéerd

szoritégydru

szoritéhossz

szorité hasitottszeg

szlikséges méret
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mianyagnal értelmezhetd anyagjellemzd %-ban, megadja a prébarud
szakadasaig keletkezd megnyulast

A csavarok A5 (%) szakadasi nyulasa a huzasi kisérlet soran
allapithaté meg, és azt adja meg, a térésig mennyivel hosszabbodik
meg a csavar képlékenyen. Ez alapjan a csavar szivéssaganak a
mérészama.

specialis csavar szalagkorlatok régzitéséhez

valamely szdvetszerkezet iranya (pl. az acélgyartas soran alkalmazott
hengerelési irany)

részleges menettel rendelkezé csavaroknal a menet nélkili rész a fej
alatti oldaltél a menetkifutasig

menet nélklli szeg atmérdje
hengeres szegecs, a kétoldalu szegecseléshez alkalmas

Menet nélkili, hatraesztergalt szeg a csavar feje alatt, a menetatmérd
kb. 90%-aval (lasd DIN 2510).

fejezett, kipos négyszogletes cslics megnevezése

szemes csavar feszitdcsavarok szamara

gylrd alaku fejjel rendelkez6 csavar szallitasi- és emelési célra
furat csapok vagy csapszegek felvételére

otvdzetlen acél, amely a minimalis huzoészilardsag alapjan kerul
megjeldlésre (pl. St 37)

Otvozott, edzhetd acél szerszamkészitéshez

Ezen huzoészilardsagi kisérlet soran ferde fejfelliletet (4-10°, a
csavar alakjanak, méretének és szilardsagi osztalyanak
fuggvényében) alkalmaznak, igy egyuttal a fej szivossaga is
vizsgalhato.

a csavarok és anyak valamennyi mechanikai tulajdonsagat
tartalmazza (hivjak anyagminéségnek is, ISO 898-1, ISO 898-2)

a becsavarasi oldalon nagyobb menetatmérével rendelkezé
aszokcsavarok specialis menete, pl. SK6

fémpor, nagy nyomas és magas hémérséklet mellett formaba
préselve

a meghuzasi nyomaték altal bevezetett er6 az 6sszekapcsolando
elemek biztonsagos 6sszeszoritasahoz.

rugos, felhajlitott gydrd, nyitott

A csavar szoritbhossza a fej felfekvési fellletétél az 1. teherviseld
csavarmenetig a csavarkotésben.

olyan hasitottszeg, melynél a hornyok a szeg kdézepén helyezkednek
el (lasd DIN 1475)

eléirt méret




-

T-horonycsap

T-horonycsavar

T-tarté

tamaszté alatét

tamasztod csapszeg

tamcsavar
tanyérfej

tanyérperem

tanyérrugd

tartécsavar
temperalas
tengelyhorony
tengelyiranyu
tényleges méret
tépbszilardsag

termékosztaly

termikus
Thomas-acél

tisztitbhorony

titan

tolerancia
toleranciagyr(
toleranciamezd
Torx

témitdmenet

térési nyomaték

témorodés

T-horony anyaja (lasd DIN 508) a feszitéelem szerszamgépre
rogzitéséhez

T-horony csavarja (lasd DIN 787) a feszitéelem szerszamgépre
rogzitéséhez

T alaku profil-ridacél

biztositogyuriik tengelyen térténé megtamasztasara szolgald alatét
tamaszték munkadarabokhoz és készilékekhez

fej nélkili, két oldalon menetes csavar

igen lapos, nagy armeérdjl kerek fej: magassag - arany

kerek perem valamely 6-lapu csavarfej alatt, a fej préselt szélének
sorjaképzédésének kiegyenlitésére

tarcsa alaku rugd, magasra allitott, hasznalhat6é egyedi rugéként,
rugécsomagkeént és tamaszrugoként

allithatd targy régzitésére szolgald csavar

hékezelés bizonyos tulajdonsagok kialakitasara

tengelyek beszurasa a biztositogydrik felvételére

hosszanti elrendezés

mérés altal megallapitott, tényleges méret

a nyersanyag ellendllasa a csavar kiszakadasaval szemben

mechanikus kétéelemek altalanos kdvetelmények szerinti
osztalyozasa (toleranciak és kivitelek).

kezelés hé segitségével
foszforban gazdag nyersvasbdl, a Thomas-eljaras soran kapott acél

éles szél( horony a csavar végén, amely kikaparja pl. a
lakkmaradvanyokat az ellenmenetbdl

igen konny(, nagyszilardsagu, korr6zidalld fém

a névleges mérettél valé megengedett eltérés

tartégylrd fogantyuk tengelyre régzitéséhez

megadja = a tolerancia méretét és helyzetét

védett terméknév, a ,belsd hatagu csillag” szerszamfogas elnevezése

kupos menet témité hatassal (pl. hidraulikus komponensek
zarodugojan)

Mivel van bizonyos 6sszefliggés a téréteher (N) és a térési nyomaték
(Nm) kozétt, a vékony csavarok csavarassal térésig vizsgalhatok.

Alkalmazasa pl. lemezcsavarok, menethornyold csavarok esetén
torténik.

a atalakitasi folyamat soran keletkezé anyagtémoérédeés
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tort
trapézmenet

trombitafeju csavar

tulhdzasi nyomaték

tdlméret

tikrosités

tlzihorganyzott
tZn

U

U-tarté
UNC-menet
UNF-menet
Ujezust

utanallithatésag

utdkezelés

Ureges csapszeg

Ureges csavar

Ureges prés

Utémunka

Uzemi hémérséklet
\'

V-gydrd

vagoél

vakfurat

vaspork

Verbus-Plus

Vickers-keménység
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lesorjazott élek (lasd még lesorjazas)
menetprofil allité csavarmenetekhez, pl. felsajtolashoz

olyan csavar, melynek feje trombitaszer(ien néz ki (pl. eléregyartott
elemek 0sszeszereléséhez szikséges csavar)

A csavarozas soran a megengedett meghuzasi nyomaték tullépése, a
csavar atfordul

valamely el6irt mérettdl felfelé (+) eltéré méret

forgacsold finommegmunkalasi eljaras a legkivaldbb fellleti
mindségl felliletek és a legszlikebb toleranciahatarok szamara

termikus horganyzas (rév. tZn)

tlzihorganyzott (termikus Uton horganyzott)

U alaku profil-radacél

amerikai szabalyos menet - coll-rendszer alapjan
amerikai finommenet coll-rendszer alapjan
vOrosrézbdl, nikkelbdl és cinkbdl készult dtvozet

alkatrészek beallithatdsaga az eredeti funkcio visszaallitasa
érdekében, pl. utanallitas kopas esetén

alkatrészek kiegészité mechanikus, kémiai vagy termikus
megmunkalasa

Ureges anyagbdl (cs0) készult csapszeg

furatokkal (tengelyiranyban és sugariranyban) rendelkezé csavar a
folyadékok motor- vagy hidraulikus elemeken torténd ataramlasahoz

Ureges testekhez atalakitott présel6elemek

az anyag szivossagara jellemzd anyagjellemzé, szamitasa a fajlagos
Utémunka-vizsgalat segitségével.

bizonyos folyamatok végbemeneteléhez sziikséges hémérséklet

tengelyek és furatok nyitott biztositogytrije

horonycsavarok csavarvégének éles széle

olyan furat, amely a nyersanyagba nincs folyamatosan befurva
melegalakitas soran keletkezé réteg

Nemzetkdzi szinten védett védjegy a kdvetkez6 rovidités alapjan:
vergltete (nemesitett) kiilsé hatlapfeju csavarok a Bauer und
Schaute gyart6 cégtél = VERBUS kémiai menetbiztositassal (mikro-
kapszulas technika)

a ,Vickers” rendszer alapjan mért keménységi értékek (HV),
keménységvizsgalat gyémantgulaval




vizsgalati értékek

vizsgaléerd

vizsgaldfeszlltség

vondrugd

vorésontvény

w

W-gydrd
Whitworth-menet

y4

zaroalatét
zardbitykds csavar
zarocsavar

zomitofej

valamely vizsgalat soran szamitott tényleges értékek (méretek,
mechanikai értékek)

csavarok és anyak vizsgalatahoz tervezett minimalis terhelés

azon csavarokat, melyeket a huzokisérlet soran nem akarnak
ténkretenni, Sp (N/mm?) vizsgaldfesziiltségnek vetik ald. Ez a nydlasi
hatarfeszlltségnek kb. 90%-at teszi ki. A vizsgalat szamitasi alapja a
vizsgalberd-kisérlet soran.

huzasra igénybevett rugé

vorosréz-6tvozet igen magas vordsréz-tartalommal, valamint on- és
6lomadalékokkal. Alkalmazasa: siklécsapagyaknal.

tengelyek és furatok ives, nyitott biztositogyurije

angol menet - coll-rendszer alapjan (1“ = 25,4 mm)

furatok lezarasara szolgal6 alatét
a biztonsag érdekében fogazott felfekvési felllettel rendelkez6 csavar
folyadéktartalyok menetfuratainak lezarasara szolgalé csavar

drotszegek kerek, felhajlitott feje
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