Lista termenilor tehnici

Cuvant inainte

In lista termenilor tehnici am incercat sa adunam impreunad cei mai importanti termeni de
specialitate din tehnica asamblarii. Unele descrieri au fost formulate in asa fel, Tncat sa poata
fi Intelese si de nespecialisti.

Lista in sine nu poate fi folosita drept manual pentru specialisti. Sarcina sa este numai de a
transmite operatorului distribuitorului anumite informatii de specialitate.

In afara ctorva exceptii am renuntat la utilizarea expresiilor folosite in timpul productiei, si
am utilizat expresiile de specialitate corespunzatoare.



A

abatere de la dimensiune
abaterea permisa a
filetului

acoperire din alama
acoperire din material
plastic

acoperire din nichel
acoperire galvanica
adaptor

aglomerare

alama

aliaj

alpaca
alungire la rupere

alungire la rupere

antretoaza

arc de presiune
arc de tractiune
arc-disc

asigurare chimica
asigurarea surubului
asimetric

asperitatea de suprafata
austenite
auto-asigurant

avans fortat

avansare

B
bavura

abatere de la dimensiunile nominale (tolerantd)

filetele metrice ale suruburilor au dimensiuni corespunzdtoare
dimensiunilor nominale, sau mai mici, iar filetele piulitelor au
dimensiuni corespunzatoare dimensiunilor nominale, sau mai mari.
Pot fi deosebite urmatoarele tolerante permise: e, f, g, h pentru
filetele exterioare ale suruburilor

G, H pentru filetelor piulitelor

combinatiile tolerantelor suruburilor si piulitelor cu filet regulat:
6g / 6H — potrivite pentru zincarea obisnuita

6e / 6H si 6f / 6H — potrivite pentru straturile galvanice mai groase;
astfel de suruburi nu pot fi insa fabricate decat prin procedee
speciale de fabricatie.

suprafatd decorativa din alama aplicata pe cale galvanica

strat de alunecare complementar aplicat pe filet in vederea
reducerii frecarii

acoperire din nichel aplicata pe cale galvanica

protectie metalicd anticorosiva, pe baza electrolitica

element de asamblare

aglomerare de material aparuta in cursul procesului de transformare
aliaj de arama si zinc (a se vedea si Cu-Zn)

amestec de metale aparut ca urmare a topirii impreuna a mai multor
metale si care dispune de proprietdti noi

aliaj din cupru, nichel si zinc

caracteristica a materialelor plastice, Tn %, care indica alungirea din
momentul ruperii barei de proba

Alungirea A5 (%) suruburilor in momentul ruperii, care se poate
stabili in cursul incercarilor de intindere si care indica masura in
care se alungeste in mod plastic surubul Tnainte de a se rupe. Pe
baza acesteia se poate calcula tenacitatea surubului.

surub cu filet la ambele capete, fara cap

arc supus presiunii

arc supus tragerii

arc de forma discoidala, reglat la maximum, utilizabil ca arc
separat, ca pachet elastic si arc de sprijin

Destinata ameliorarii asigurdrii pe baza de stringere sau aderenta (a
se vedea lipirea cu micro-capsule)

notiune colectiva referitoare la toate felurile de elemente de
asigurare a suruburilor

asimetric

calitatea suprafetei piesei de lucru

oteluri speciale inoxidabile, cu o structurd care nu poate fi calitd
notiune referitoare la elementele de asamblare care dispun de
elemente de asigurare integrate

miscarea neinfluentabila de inaintare a suruburilor, daca ambele
elementele de imbinare sunt prevazute cu filet

migcarea in directia Tnainte a unei scule

marginea ascutitd a pieselor de lucru aparuta in cursul prelucrarii,
cum ar fi strunjirea, frezarea sau presarea



bavura

bolt de presiune

bolt de sprijin

bolt filetat

bolt spiral de intindere

bolt tubular
bonderizare
bronz de masini

bronz fosforos
bucsa de strangere
bulon conic

bulon filetat

C

calibru de filet

calitatea materialului
canelura

canelura

canelura

canelura

canelurd axiala
canelurd de curdtire
canelura in cruce
canelura longitudinala
cap bombat

cap de etansare

cap farfurie

cap lenticular

capdt ascutit

capat conic

capat de filet

carburare
calire

calire inductiva
calire prin nitrurare

portiuni de material desprinse de pe margini (a se vedea si
debavurarea)

bolt Tnsurubat pe surub in vederea fixarii piesei de presiune
sprijin al pieselor de lucru si utilaje

surub fara cap cu filete pentru piulita la ambele capete

bolt tubular inchis, cu forma spiralata, flexibil, destinat fixarii a
doud sau mai multe elemente separate

Bolt confectionat dintr-un material cu cavitate (teava)

a se vedea tratarea cu fosfati

aliaj de cupru cu un continut foarte Tnalt de cupru, precum si aditivi
cu staniu si plumb. Intrebuintare: la lagirele de alunecare.

aliaj de cupru cu duritate de arc

bulon deschis, tubular, flexibil, destinat fixarii mai multor piese
bulon rotund, cu forma conica

surub fard cap cu filet partial si canelura

Instrument de verificare a calitdtii filetului sau controlului
rebuturilor (calibru de filet inelat pentru filetele exterioare, calibru
tip dop pentru filetele interioare).

contine toate proprietatile mecanice ale suruburilor si piulitelor,
numita si clasd de rezistenta (ISO 898-1, ISO 898-2)

falt pe piesele cilindrice destinatd asigurarii axului, sau la capatul
filetului (a se vedea si faltul si nutul dorsal)

sectionare la capatul filetului (a se vedea DIN 76 Ri) sau pe ax in
vederea asigurarii

prinderea cu o unealtd a elementelor de asamblare, pentru
desurubarea cu surubelnita

adancitura radiala sau axiala pe suprafata piesei de lucru, destinata
primirii unor elemente mecanice, cum sunt inelele de siguranta sau
zavoarelor

frezarea axelor in vederea primirii inelelor de siguranta

canelura cu muchii ascutite la capatul surubului, care scoate de
exemplu ramasitele de lac din contrafilet

imbinare interioara, recomandata pentru montarile in serie Sisteme
Phillips sau Pozidriv

canelurd necesara la strangerea cu surubelnita

maner bombat

capul rotund si indoit al cuielor de sarma

cap foarte plat, cu diametru mare: raportul dintre inaltime si
diametru

filet, respectiv capat de bolt cu forma lenticulara

bolt de presiune la capatul filetului

filet, respectiv capat de bolt cu forma conica (rotunjit)

forma a capatului filetului, cum ar fi conica sau lenticulara (a se
vedea DIN 78)

calire superficiala prin tratare termica, cu adaos de carbon
tratament termic destinat imbunatatirii proprietdtilor mecanice
(Incalzire — racire — revenire)

calire partiala cu ajutorul incdlzirii inductive

calire speciald a suprafetei, prin tratare termica in baie sarata



centrare

cep

Charge (sarja)

clasa de produs

clasa de rezistenta
coaxialitate

concav

conductibilitate termica
conic

convex
coroziune

coroziune de fisura
crestatura

cromare

cromare

cromare galbena

cu acoperire de cadmiu
cu danturd interioard
cui

cui despicat de imbinare
CU-Zn 37

D
dantura

dantura exterioara

orificiu ajutdtor pe partea frontald aflatd in centru, necesard in
parte 1n timpul rotirii, in vederea sprijinirii piesei de lucru

capatul cilindric 1n trepte al unui obiect, cum ar fi pe axe, fusuri si
elemente filetate

realizarea unei cantitdti unitare de fabricare, de exemplu in
fabricarea otelului

clasificarea elementelor de asamblare conform conditiilor generale
(tolerante si executie)

Contine toate proprietdtile mecanice ale suruburilor si piulitelor,
numita si clasd de rezistenta (se mai numeste si calitatea
materialului, ISO 898-1, ISO 898-2)

axe de simetrie dispuse paralel 1n directia longitudinala

bombat spre interior

capacitatea unui material de a conduce temperatura

geometrie conicd, de exemplu in cazul buloanelor conice

bombat spre afara

coroziunea provoaca o modificare masurabild a caracteristicilor
materialelor si influenteaza functionarea elementelor de asamblare.
Procesul coroziv este influentat de urmatorii factori:

- materia prima

- conditiile de mediu

- reactiile posibile

un fel special de coroziune, care apare in crapaturi $i imbinari
inguste

zona de siguranta necesard in vederea suprapunerii in cazul
saibelor DIN 432 si DIN 462

tratarea galvanica a suprafetelor cu solutii complementare
continand Cr(VI), in scopul ameliorarii rezistentei la coroziune
suprafatd decorativa din crom aplicata pe cale galvanica

cromare de culoare galbena (cC), cu continut de Cr(VI) aplicata pe
cale galvanica, destinatd s mareasca rezistenta anticorosiva a
acoperirilor metalice

suprafata de cadmiu aplicatd pe cale galvanica sau mecanica (in
prezent nu se mai utilizeaza)

saiba flexibila, la care dantura este amplasata in interiorul
diametrului interior

zona fara filet a suruburilor cu filet partial, de la cap pana la
inceputul filetului

cui despicat destinat montarii prin introducere transversala, partea
nedespicata ramane libera

denumirea tehnicd a alamei, al carei compozitie este: 37% zinc,
63% arama (anterior: Ms63)

profil special pe suprafata de sprijin a suruburilor cu brida si a
piulitelor, precum si a saibelor de siguranta
discuri la care dantura este amplasata pe diametrul exterior

dantura interioara

debavurare

prindere interioara, de exemplu cu ajutorul unei danturi de forma
dodecagonala

indepartarea bavurilor formate pe muchiile pieselor de lucru in
cursul prelucrarii (a se vedea si sfaramat)



decarburarea fatetelor
decuparea filetului

deformare de calire
degajarea filetului

deplasare relativa
deschiderea cheii fixe

deschiderea interioara a
cheii

diametru nominal
diametrul boltului
diametrul cuiului
diametrul filetului
diametrul filetului
surubului

diametrul gaurii centrale

diblu

diblu ingurubat pentru
traverse din lemn
dimensiune necesara
dimensiune nominala
dimensiune reala
DIN

dinamica

directia fibrei

directie axiala
disc cu bile

discuri dintate
dop gaura miez
duritate
duritate Brinell

duritate Rockwell
duritate Vickers

E
eloxare

excentric

saracire nedoritd in carbon in cursul innobilarii elementelor de
asamblare

sectionarea filetelor interioare sau exterioare in vederea asigurarii
posibilitatii de nsurubare continua

modificdri importante care apar datorita tratarii termice

degajarea in functie de utilajul de prelucrare, ale catorva ramuri
care nu pot fi utilizate ale filetelor interioare si exterioare

apare intre piesele tensionate, ca urmare a jocului aparut in cursul
slabirii pretensionarii

valoarea distantei dintre suprafetele paralele de prindere, de
exemplu 1n cazul suruburilor cu 4 si 6 muchii.

deschiderea interioara a cheii hexagonale

diametrul interior sau exterior indicat In desene (fara tolerantd)
diametrul boltului cilindric sau al cepului

diametrul cuiului fara filet

diametrul exterior al filetului = dimensiunea nominala

valoarea medie a diferentei dintre diametrul miezului si diametrul
exterior al filetului, baza de calcul a geometriei filetului

diametrul gaurii prefabricate in vederea taierii sau formarii filetului
final

fortificarea filetelor in materiale moi, cum ar fi in aluminiu, sau in
cursul repardrii filetelor intrerupte

piesa destinata ingurubarii in lemn, cu filet metric interior

dimensiune prescrisa

dimensiunea indicata pe desen (fara toleranta)

Dimensiune stabilitd prin masurare, reala

Institutul German pentru Standardizare

sarcind variabila in privinta marimii si/sau directiei

directia unei structuri textile (de exemplu, directia laminarii
utilizate 1n cursul fabricarii otelului)

dispunere longitudinala

utilizat impreuna cu un saibele lenticulare in vederea echilibrarii
suprafetelor inclinate

discuri flexibile cu segmente indoite asemeni evantaiului, pe
diametrul interior sau exterior

dop unidirectional pentru inchiderea filetelor interioare

Este rezistenta pe care materialul o opune in cazul patrunderii in alt
material. Duritatea se masoara cu instrumente speciale, n anumite
locuri de masurare (cap, suprafata de sprijin a piulitei, capatul tijei)
Valorile duritatii (HB) masurate pe baza sistemului ,,Brinell”,
proba cu bila a duritatii

valoare a duritatii conform sistemului Rockwell, a se vedea HRC
Valorile duritétii (HV) masurate pe baza sistemului ,,Vickers”,
proba duritdtii cu piramida de diamant

acoperire din metale usoare destinata sporirii rezistentei la
coroziune sau la colorarea decorativa
1n afara centrului



executie standard
F

fara joc

fara vibratii
ferrum

fier prajit

filet

filet american

filet cu autoblocare
filet cu autoformare

filet cu pas fin
filet de etansare

filet dublu
filet exterior conic

filet fierastrau

filet ISO

filet solid
filet trapezoidal

filet UNC

filet UNF

filet Whitworth
filetul tevii
finisare

fisuri de calire

flansa de teava
fonta moale
forfecare
forfecare dubla
forjare

forjarea cu matrita

formare de span

executie standard, fara abatere sau alte conditii

asamblare solidd ca urmare a imbindrii mai multor piese

lipsit de vibratii

fier

strat care apare 1n timpul prelucrarii la cald

plan inclinat care se infasoara in spirala in jurul unui miez cilindric
sau al unei cavitati. Filetul elementelor de asamblare este stabilit de
urmatoarele:

- diametrul exterior

- diametrul miezului

- diametrul filetului surubului

- unghiul varfului

- pas

filet conform standardelor americane, bazate pe coll (1" = 25,4
mm) (cum ar fi UNC, UNF)

filet care se asigurd in mod automat impotriva slabirii

surub care isi formeaza singur filetul Tn gaura anterior executata 8a
se vedea DIN 7500)

distanta intre doua spire ale filetului, mai mica decat in cazul
filetului obignuit, marcat prin indicarea pasului, cum ar fi. M10x1
cilet conic cu efect de etansare (de exemplu, pe capacele de
inchidere a componentelor hidraulice)

filet cu doua ramuri, care asigura un pas dublu la fiecare rotire
filet care datoritd formei sale conice este utilizat drept surub de
etangare

filet special cu flanc asimetric (se utilizeaza, de exemplu, la presele
hidraulice)

filet standardizat conform ISO (ISO = International Organisation
for Standardization (Organizatia Internationala pentru
Standardizare)).

filetul special al prezoanelor care dispun de un diametru mai mare
al filetului n zona de Tnsurubare, cum ar fi SK6

profil de filet pentru suruburile de reglare, de exemplu la Tmbinarea
prin ajustaj fortat

filet pe baza standardelor americane — sistem coll

filet cu pas fin pe baza standardelor americane — sistem coll

filet pe baza sistemului englezesc — coll (1 = 25,4 mm)

filetul tevilor si fitingurilor, pe baza sistemului coll

cea mai find (cu cea mai mare precizie) prelucrare a suprafetei
fisuri Tn material care apar numai in urma tratarii termice, ca
urmare a tensiunilor

element de asamblare necesar la interconectarea tevilor

fonta forjabila (prescurtat: GT)

simpla forta de forfecare

forte de forfecare duble, cum ar fi in cazul buloanelor de Intindere
modificarea formei pieselor in stare incandescenta

procedeu special de fabricare in forme (stante) a elementelor
forjate la cald

aschii care apar 1n cursul strunjirii, frezarii sau gauririi



formare la cald
forta de pretensionare

forta de forfecare
forta de Incercare

forta de strangere

fragilitate provocata de
hidrogen

frecare

frezare

fronton rotunjit

G

galvanizat

gaurd de montare
gaurd de traversare

gaurd oarba
gaura pentru splint
GG

ghidaj cheie

grosimea bruta
GT

H

hexagon
honuire

HRC
I

inamovibile
Inbus

formare 1n stare incandescentd, de exemplu In stanta

toate elementele Tmbindrii cu suruburi sunt presate Tmpreuna cu
ajutorul fortei de pretensionare, cu o fortd de strangere
corespunzatoare

forta perpendiculard pe ax

sarcina minima a suruburilor §i piulitelor proiectata pentru
verificare

forta momentului de strangere utilizata in vederea strangerii sigure
a elementelor de asamblat

Atentie:

Acoperirile galvanice ale pieselor de mare rezistenta/carburate cu
calire si revenire joasd care dispun de o rezistenta la tractiune mai
mare de cca. 1000 N/mm?2 (duritate a miezului sau suprafetei mai
mare de 320 HV), si in cazul pieselor cu duritate de arc care
prezinta o duritate mai mare de 390 HV, prin procedeele cunoscute
nu poate fi exclus cu sigurantd pericolul fragilitdtii prin hidrogen;
prin temperare acesta poate fi redus, dar nu exclus complet (a se
vedea EN ISO 4042, alin. 6. / anexa A, DIN EN ISO 15330).

Din acest motiv, efectuam acoperirea galvanica a acestui fel de
piese numai la cererea expresa a clientului si pe raspunderea
acestuia!!!

rezistenta aparutd in cursul deplasarii una fatd de alta a doud
suprafete aflate Tn contact Coeficientul frecarii aparute in cursul
deplasdrii depinde de materialele implicate, respectiv de suprafetele
acestora, iar valoarea acestuia este esentiald in vederea stabilirii
fortei de strangere.

procedurd de aschiere destinata credrii de suprafete netede

capatul rotunjit al zavorului, a se vedea DIN 6885 - A

acoperire din zinc aplicata pe cale galvanica sau mecanica
gaura pentru buloane sau bolturi

alezaj continuu efectuat in piesa 1n vederea asamblarii cu
suruburile care o traverseaza

gaura care nu este continua

gaura bolturilor sau suruburilor destinata primirii splintului
prescurtarea fontei cenusii

orificiu cu bazd hexagonala care permite strangerea mai buna a
suruburilor cu cap jos si locas de cheie (DIN 6912)
caracteristica a materialului (plastic) (g/cm3)

prescurtarea fontei moi

forma geometrica, in legatura cu suruburile = deschiderea cheii
procedura de netezire a suprafetei interioare cilindrice a unei piese
cu ajutorul unei masini speciale de aschiere, pentru obtinerea unor
limite de tolerantd mai strnse

Valoarea duritatii conform sistemului Rockwell, verificarea cu varf
de diamant

saibe care sunt montate Tnaintea formarii filetului
Marca protejata la nivel internationald pe baza urmatoarei



Inbus Plus
inel de reglare

inel de sigurantd
inel de strangere
inel de tolerantd
inel dintat

Inel K

Inel L

Inel V

Inel W

Inkrom

inoxidabil
Tmbinare
1n afara centrului

incercare de tractiune

inclinare
ingropare

Tnnobilare
Tnnobilare

innobilare superficiala

prescurtari: Innensechskantschrauben (surub cu deschidere
interioard pentru cheie), denumire dupa Bauer und Schaute (primul
fabricant) = INBUS

asigurarea chimica a filetului (tehnica micro-capsulelor) pe
suruburile Inbus

inel de reglare in vederea reglarii in directie axiald a componentelor
aflate pe un ax

Inel destinat asigurarii axiale a axelor si alezajelor

inel flexibil, deschis, curbat (saibe grower)

inel de sprijin pentru fixarea manerelor pe ax

inel inchis de sigurantd, cu dantura, pentru axe sau gauri

inel de asigurare a axelor si gaurilor

inel de asigurare a axelor si gaurilor

inel deschis de asigurare a axelor si gaurilor

inel arcuit, deschis, pentru asigurarea axelor si gaurilor

Protectie anticoroziva, 1n cursul careia se difuzeaza crom in
suprafata de otel (topire difuziva)

marcajul elementelor de asamblare confectionate din otel
imbinarea are loc intre elementele exterioare si exterioare in functie
de pozitie si marimea tolerantei, ca urmare a asamblarii prin
presare sau Tmpingere

abaterea dintre douda axe de simetrie (coaxialitate)

proba de rezistenta la tragere a unei piese, pana la rupere, in
vederea calculdrii rezistentei la tractiune

modificarea diametrului si raportul unitdtii de lungime (de ex. 1:50)
adancitura efectuata in piesele de lucru in vederea primirii capului
de surub

suprafatd prevazuta cu o acoperire in scop decorativ sau de
protectie anticorosiva.

tratare termica in vederea atingerii unor valori mai mari ale
rezistentei (cdlire si revenirea ampla care-1 urmeaza acesteia)
Straturile metalice (anorganice) sau nemetalice (organice)
complementare aplicate pe piesele de lucru in scop decorativ si/sau
de protectie anticorosiva.

intindere modificarea lungimii sub sarcina

J

K

L

laminare formare fara span, cu ajutorul unui laminor

legatura cu flange de
teava

legatura HV

lepuire

LH

limita curgerii la cald

legatura realizata cu ajutorul flanselor de teava si a suruburilor

Legatura de mare duritate din structura otelului

procedura de prelucrare fina prin aschiere, pentru obtinerea unor
suprafete de cea mai buna calitate si cele mai strinse limite de
toleranta

prescurtare destinatd marcarii filetelor pe stanga (L=Left (stanga),
H=Hand (mana))

calculul limitei de curgere la temperaturd mai Tnalta



limita de curgere (limita
de flexibilitate)

limita de obosire

linie de gradatie

luciu metalic

lucru mecanic absorbit la
incovoiere prin $oc
lungime nominala
lungimea cepului
lungimea conului
lungimea de ingurubare

lungimea de strangere

lungimea splintului
lustruire
M

mandrina T

marcare

marginea discului

Limita intinderii flexibile, stabilitd in cursul Tncercarilor de
tractiune, caracteristica importanta la calcularea si alegerea
imbindrilor prin suruburi.

limita de obosire a surubului indica ce marime a diferentei de
sarcind (maxime de tensiune) provenind din actiunea fortei de
tensionare + fortd de actionare (tensiunea medie) poate fi suportata
fara a se produce ruperea datoratd oboselii (cls. L.)

delimitarea modificarilor in cadrul unei dimensiuni (cum ar fi in
cazul standardelor pentru suruburi; filet pand la cap sau filet
partial)

elemente presate la rece a caror suprafata nu a fost ulterior tratata
caracteristicd a materialelor care caracterizeaza tenacitatea
materialelor, poate fi calculata cu ajutorul verificarii rezilientei.
dimensiunea longitudinala, fara toleranta

lungimea elementului cu trepte

lungimea zonei conice a stiftului

In vederea formarii capacittii de incarcare, suruburile au nevoie de
o anumitd lungime de insurubare. Fixarea are loc in functie de
diametrul filetului si abaterea permisa a acestuia.

La Tmbinarile cu suruburi, lungimea de strangere a surubului, de la
suprafata de sprijin a capului pana la primul pas de filet care
suporta sarcina.

lungimea nominald a splintului

prelucrare find decorativa a suprafetelor

piulita mandrinei T (a se vedea DIN 508) pentru fixarea
elementului de strangere pe masina-unealta
pe elementele de asamblare la care proprietatile de rezistenta sau
componenta materialelor au o insemnatate deosebita, fabricantul
trebuie sa marcheze urmatoarele date:
- marca fabricantului;
- in caz de reclamatie sa se poatd urmari istoricul elementului
- confirmarea faptului ca fabricarea a avut loc Intr-o uzina

competentd (de exemplu, care dispune de autorizatie TiV);
- clasa de rezistentd, cum ar fi:

8.8, 12.9 in cazul suruburilor din otel;

70, 80 in cazul suruburilor si piulitelor din inox;

8, 12 1n cazul piulitelor din otel;
- materiile prime, in cazuri speciale, cum ar fi:

A2, A4 in cazul otelurilor Cr-/Ni inox;

Cu 2 in cazul alamei ;

Al 3 Al Mg Sil in cazul aliajelor de aluminiu ;

YK, GB, SB 1n cazul suruburilor rezistente la temperatura.
Modul de marcare, precum si locul acestuia sunt descrise, printre
altele, Tn urmatoarele standarde: DIN ISO 898, DIN 267-13, ISO
3506.
Obligatia marcarii este in general valabila pentru suruburile si
piulitele cu un diametru al filetului de ? M5.
margine circulard sub un cap hexagonal de surub, pentru
compensarea formarii de bavuri pe muchiile presate ale capului



maner bombat
maner cruce
maner stea
marimea seriei

metal greu

metale NE
metric

modul de flexibilitate

moment de Tnsurubare
moment de rotatie
moment de rupere

moment de strangere

moment de supra-
strangere
muchie tdietoare cu inel

N
N/mm?2
nervuri cap

netezire

nit semitubular
nit tubular
nitrare

nivel dimensional
nut dorsal /-strunjire

O

otel carburat
otel de arc
otel Tnalt aliat
otel pentru Tnnobilare
otel SM

otel structural
otel structural
otel Thomas
oxidare

P

pana

maner pentru roti si manivele manuale

maner in forma de cruce

maner cu forma de stea

cantitatea fabricata sau furnizatd din acelasi tip de piese fabricate
intr-o serie

metal cu o greutate specifica mare, peste 4 kg/dm3, cum ar fi
plumbul

materii prime fara continut de fier (metale neferoase)

sistem international de unitati de masurd, bazat pe metrul etalon
(mm-cm-dm-m..)

caracteristica din domeniul studiului materialelor, care ofera
cuplul de forte necesar ingurubarii

forta necesara ingurubarii, in Nm (,,F” forta x ,,I”” bratul fortei)
Intrucat exista o anumiti interdependentd intre sarcina de rupere
(N) si momentul de rupere (Nm), suruburile subtiri pot fi verificate
prin insurubare panad la rupere. Se aplica in cazul suruburilor pentru
tabla si a suruburilor care 1si taie singure filet.

Cu ajutorul momentului de strangere se transmite forta de
pretensionare necesara in asamblarea cu suruburi.

Depasirea momentului de stringere permis 1n cursul Tnsurubarii,
surubul se roteste

muchie sub forma de inel la capatul filetului, care functioneaza ca
sigurantd, cum ar fi la stifturile filetate

unitate de masurd pentru rezistenta (Newton per mm2)

nervurile existente pe partea inferioara a capului suruburilor cu rol
de siguranta, sau a suruburilor pentru lemn 1n vederea formarii
ingroparii

calitate a suprafetei, deniveldrile se pot vedea cu ochiul liber

bolt cu orificii partiale pe laterald

nit tubular din fabricarea tevilor

calire a suprafetei prin incalzire, In timp ce este imbogatita cu
nitrogen

dimensiune de referinta pe care se bazeaza celelalte dimensiuni
canelura continua pe piesele cilindrice, cum ar fi in jurul capatului
filetului (a se vedea si notiunile de falt si canelura)

otel care poate fi carburat

otel special, flexibil, pentru fabricarea elementelor flexibile
otel topit de mare puritate, cu un continut maxim de P + S
otel care poate fi Tnnobilat

prescurtarea otelului Siemens-Martin

otel nealiat, marcat pe baza rezistentei minime la Intindere
otel aliat, care poate fi cdlit, destinat fabricarii sculelor

otel obtinut prin procedeul Thomas din fontd bogata in fosfor
legare cu oxigen

element de legatura care fixeaza (prinde) butucul rotii pe ax, cum
ar fi pana ingropata, pana de antrenare
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pana cu calcai
Pan-Head

pasivare

pasul filetului
piesa de presiune
piesa de rotatie

piese standard

piulita coroana
piulita cu canelura
piulita cu doud gauri
frontale

piulita cu suprafatd
sferica

piulita de Intindere
piulita de siguranta
piulita de sudare
piulita olandeza
plus-minus
poliamid

prelucrare la rece
presare

presare prin injectie
presa de cavitate
pretensionare

prezon

prezon

produs de presa
protectie anticorosiva
R

raza

reglabilitate ulterioara
retezare

rezistente la acizi

rezistenta la sarcind
oblica

pana cu calcai, datoritd caruia poate fi trasa Tnapoi

Marcaj pentru suruburile cu cap semibombat si locas cruciform,
pentru imbinarea placilor aglomerate din rumegus

tratament fara Cr(VI) aplicat suprafetelor metalice, destinat sa
mareasca rezistenta acestora la coroziune

distanta parcursa de filet in cursul unei rotatii

transmite forta de tensionare la piesa de lucru

piesa executata prin aschiere cu utilaje rotative, in general cu
simetrie de rotatie

piese fabricate si furnizate in mod unitar, pe baza unor standarde
nationale sau internationale

piulita cu canelurd in vederea asigurdrii cu ajutorul splintului
piulita cu canelura laterald pentru stringere

piulita prevazuta cu doud gauri amplasate pe suprafetele frontale (a
se vedea DIN 547)

piulita cu o suprafata de sprijin de forma conica, n vederea
compensdrii devierilor de pozitie ale elementelor de tensionare.
piulita fixata 1n placa prin strangere

piulita care dispune de un element de asigurare

piulita necesara in vederea sudarii pe placi

piulita pentru Tmbinarea cu suruburi a tevilor

surub cilindric cu caneluri combinate longitudinale si transversale
specie de materiale plastice procurabile in comert §i care sunt
utilizate la elementele de asamblare (materiale plastice care se
inmoaie la caldurd)

prelucrare fara incalzire prealabild, procedeu de fabricare obisnuit
in cazul productiei de masa

produs constand din piese montate impreuna prin presare (de
exemplu, saiba Inchisa cu sapca presata pe ea)

metoda utilizata la fabricarea in serie a elementelor de asamblare,
prin prelucrare la rece

elemente de presare pentru corpuri cu cavitdti

forta Fv necesara strangerii suruburilor

surub fara cap, care la un capat este prevazuta cu filet solid, la
celalalt cu filet de piulitd

Cui fara filet, strunjit sub capul surubului, avand cca 90% din
diametrul filetului (a se vedea DIN 2510).

piesa fabricata initial din mai multe componente, azi fabricate
impreund, cum sunt capul de surub cu saiba

protectia anticorosiva a pieselor cu ajutorul a diferite masuri, cum
ar fi alegerea materiilor prime sau innobilarea suprafetelor

jumatatea diametrului

posibilitatea de a ajusta piesele in vederea reglarii functiei initiale,
de exemplu reglare in caz de uzura

indepartarea pieselor de rotire prelucrate de pe bara de materie
prima

materiale speciale care rezista la acizi

In cursul acestei probe de tractiune se utilizeazi o suprafati
inclinatd a capului (de 4-10°, 1n functie de forma, dimensiunile si
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rezistenta la smulgere

rezistenta la soc a capului

rezistenta la tractiune

rezistenta miezului
rezistenta surubului

rezistenta inalta
roatd manuala

rozeta

rupere
rupere la oboseald

S
scufundare

sectiune

sectiunea de tensiune
selector international de
fileturi

sinterizare

splint

stabilitate termicd
standard de fabricare
static

striere

subdimensionare

clasa de rezistentd a surubului), putand fi astfel verificata si
tenacitatea capului.
rezistenta opusd de materia primd impotriva ruperii surubului
conditie referitoare la capetele suruburilor, se calculeaza cu
ajutorul incercarii rezistentei la soc a capului

Rezistenta Rm (N/mm?2) la rupere a suruburilor 1n cursul
experientelor de tragere, si aceasta indica tensiunea maxima de
tragere pe care o poate suporta surubul Tnainte de a se rupe. Nu
poate fi luatd in atentia Tn cursul dimensiondrii suruburilor.
rezistenta miezului unei piese

stabileste proprietdtile mecanice ale suruburilor, a se vedea ISO
898-1

suruburi innobilate, in clasele de rezistentd mai mari de 8.8
element de manipulare aflat pe unele utilaje destinat actionarii
manuale a unor componente ale utilajului

saiba speciala care datoritd formei sale permite scoaterea surubului
ingropat 1n cursul montarii pe suprafete plane
0 anumita tesire a muchiilor, de exemplu la piesele de rotire
Ruperea la oboseald este cea mai des Intalnita forma de deteriorare
a suruburilor. Este periculoasa fiindca in majoritatea cazurilor se
petrece subit, fara semne prealabile. Apare 1n cazul unor sarcini
axiale dinamice, sau 1n cazul Indoirii dus-intors a surubului.

proces care apare in cursul asamblarii cu suruburi, provocat de
netezirea asperitdtilor suprafetelor tensionate.

Masuri impotriva scufundarii:

- Asamblari flexibile cu suruburi cu lungime mare de
strangere.

- saibe — sau inele — flexibile care dispun de o forta elastica
corespunzatoare

- minimalizarea numarului de Tmbinari

- utilizarea de saibe

- suprafete de separare netede

- o duritate corespunzatoare a suprafetelor de contact.
sectiunea perpendiculard pe axul unei piese, utila la calcularea
suprafetei de sectiune, de exemplu la sectiunea de tensiune
sectiunea de tensiune se afla aproximativ intre diametrul miezului
si diametrul filetului, formand baza calculului suruburilor.
Manual privind felurile existente de fileturi (a se vedea DIN 202)

praf metalic, presat in forme in conditiile unor presiuni si
temperaturi inalte

stift de asigurare confectionat din sarma cu capete care pot fi
indoite

materiale speciale pentru utilizarea la temperaturi Tnalte

prevederi referitoare la utilizatori

notiune statica; linistit, nemiscat

dantura longitudinala aplicata pe piesele circulare, pentru o mai
buna aderenta

devierea in jos (-) fata de una din dimensiunile prescrise, cum ar fi
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suport T
suport U
supradimensionare
suprafata de sprijin

suprafata frontala
suprapunere

saibd de compensare

saiba de imbinare
saiba de inchidere
saiba de siguranta

saiba de tensionare

saiba dintata
saiba elastica
Saiba lenticulara

saiba suport
saibe neregulate
Slefuire

stift crestat cilindric
stift crestat cu cap
ingropat

stift crestat cu cap
semibombat

stift crestat cu dop

stift crestat, despicat
stift filetat

stifturi conice crestate
stifturi crestate de
strangere

stut de lipire

surub autofiletant
surub autofiletant

surub autofiletant

fabricarea suruburilor subdimensionate in vederea Tnnobilarii
ulterioare cu o grosime mare de strat

bara de otel cu profil in formad de T

bard de otel cu profil in forma de U

abaterea in sus (+) a unei dimensiuni prescrise

suprafatd de contact pe care are loc aplicarea directa a elementelor
de asamblare pe contrapiesa

suprafatd neteda

zona de siguranta necesard in vederea suprapunerii in cazul
saibelor DIN 93 si DIN 463

saiba destinatd sd compenseze diferentele dimensionale de
fabricatie permise

saiba destinata compensarii tolerantei axiale

saiba care serveste la Tnchiderea gaurilor

saiba crestatd sau cu suprapunere, destinata asigurarii
componentelor filetate

saiba elastica arcuita, sub forma de arc-disc, destinata asigurarii
suruburilor

saiba elastica prevazuta cu dantura pe interior sau exterior
saiba inchisa, flexibila, ondulata sau bombata

utilizata impreunad cu un disc cu bile in vederea echilibrarii
suprafetelor inclinate

saiba de sprijin a inelelor de siguranta pe ax

saibe care se abat de la standard (in dimensiuni sau material)
procedeu de prelucrare prin agchiere a suprafetelor, cu limite de
toleranta reduse

stift crestat, cu o canelura continud

stift crestat cu cap ngropat

stift crestat cu cap semibombat (a se vedea DIN 1476)

stift crestat cu o canelura laterala, destinat montarii prin
introducere, lungimea stiftului = 1 lungime nominald

capatul despicat al suruburilor de scelment destinat ancorarii in
beton

surub fara cap, care poate fi prins numai cu o scula corespunzatoare
sau o cheie interioara

stift conice prevazute cu caneluri (a se vedea DIN 1471)

stifturi crestate la care crestaturile se afla la mijlocul stiftului 8a se
vedea DIN 1475)

surub fara capete, destinat lipirii sau sudarii pe contrapiesa sau pe
tevi

surub care cu ajutorul unei caneluri tdietoare isi taie singur filetul
In cursul insurubarii in gaurile anterior executate isi formeaza
singur filetul:

- suruburi autofiletante DIN 7500

- suruburi autofiletante din 7513, DIN 7516

Isi formeaza singur contrafiletul in materialele plastice. In timpul
operatiei nu se formeaza aschii.

Suruburi autofiletante pentru metale:
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surub autoforant

surub autoforant

surub care-si taie filet

surub combinat

surub cu auto-taiere
surub cu cap cilindric
surub cu cap ciocan
surub cu cap lenticular
ingropat

surub cu cap plat

surub cu cap semibombat
surub cu cap trompeta

surub cu deschidere in
cruce

surub cu inel

surub cu ochi

surub cu ochi

surub cu trei muchii

surub de imbinare

- suruburi pentru tabla

- suruburi autoforante cu filet metric (Taptite, Triform,
Swageform, Spiralform, ...)

Suruburi autofiletante pentru materiale plastice:

Pot fi utilizate numai in materialele plastice care se inmoaie la
caldura.

suruburile autoforante sunt elemente de asamblare
multifunctionale, care

- isi formeaza singure gaura in care se Tnsurubeaza

- isi caneleaza contrafiletul

- fixeaza

Suruburile autoforante sunt suruburi pentru tabla, care dispun de un
filet conform DIN 7950. In afara acestora, dispun si de un varf
forant, a carei forma este stabilita de standardul DIN 7504.
Suruburile autoforante sunt de obicei realizate din otel carburat
(suprafatd durd, miez puternic). Suruburile autoforante inoxidabile
sunt mai moi si astfel sunt corespunzatoare numai pentru
asamblarea aluminiului si a altor materiale asemanitoare. In
vederea montdrii este necesard o surubelnita corespunzatoare,
actionata de un motor.

surub pentru asamblarea tablelor si prevazut cu un varf de forare (a
se vedea DIN 7504)

In mod corespunzitor numelui sdu, acest surub isi taie singur
contrafiletul. In timpul operatiei se formeazi aschii. Variante:

- cu filet pentru tabla

- cu filet metric

Suruburi care 1si taie filet, pentru metale:

- DIN 7513, DIN 7516

Suruburi care 1si taie filet in materiale plastice dure (duroplast)
suruburi la care unul sau mai multe elemente de compensare, cum
sunt saibele, sunt amplasate inaintea cilindrului filetat fard a putea
fi scoase de acolo si care se pot roti cu usurinta.

surub care Tsi taie singur filetul in gaura executata anterior

surub cu cap rotund, rezemat

capul are forma de ciocan

surub cu cap de forma lenticulara, ingropat

surub cu diametru mare al capului, jos

forma capului acestui surub este semibombata

surub al carui cap arata ca o trompeta (de exemplu, suruburile
necesare montarii elementelor prefabricate)

surub cu cap prevazut cu un orificiu in cruce destinat introducerii
firului de sigurantd si/sau plombare

surub cu cap sub forma de inel prevazut cu gaura

surub cu ochi pentru suruburile de tensionare

surub cu cap 1n forma de inel, pentru transport si ridicare

surub cu un cap special cu trei muchii, pentru a impiedica slabirea
neautorizatd cu o surubelnita obisnuitd

surub la care cuiul preia fixarea precisa a elementelor de imbinat cu
suruburi
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surub de inchidere

surub de inchidere cu
crestaturi
surub de intindere

surub de siguranta

surub de sprijin
surub de sudare cilindric

surub Tngropat

surub necesar montarii
elementelor prefabricate
surub patrat

surub pentru beton

surub pentru lemn

surub pentru parapete din
benzi

surub pentru placi din
rumegus de lemn

surub pentru tabla

surub placi aglomerate
surub rezistent la
oboseala

surub T

surub tubular

T
tais
tehnica asamblarii

tehnica micro-capsulelor

temperare
temperatura de
exploatare
temperatura de topire

tensiune de curgere
tensiunea de verificare

surub care serveste la inchiderea gaurilor filetate ale rezervoarelor
de lichide

surub prevazut cu dantura pe suprafata de sprijin, in vederea
asigurarii

piulita destinata intinderii tijelor prevazute cu un filet pe stanga si
altul pe dreapta

surub care dispune de un element de asigurare mecanica (cap cu
suprafata de sprijin dintata sau striatd), respectiv chimica (de
exemplu, tehnica cu microcapsule)

surub destinat fixarii obiectelor

surub necesar la sudarea pe placi, care are diametru uniform pe o
anumitd lungime a filetului

surub care poate fi ingropat si care Tn urma montarii va fi la acelasi
nivel cu suprafata materialului

surub destinat fixarii placilor de ghips-carton

surub cu cap patrat, utilizat pe scard largd la suporturile de scula
surub care poate fi ingropat 1n beton, a se vedea si bulonul crestat
surub destinat Tnsurubarii Tn lemn

suruburi speciale pentru fixarea parapetelor din benzi

surub special creat pentru a fi ngurubat in placile din rumegus de
lemn

surub cementat, care 1si formeaza singur filetul in gaura anterior
executata 1n piesa de tabla

surub special pentru Tmbinarea placilor din lemn si rumegus
suruburi care datoritd factorului lor Tnalt de flexibilitate confera o
limita de obosire mai mare a imbinarii cu suruburi

surubul mandrinei T (a se vedea DIN 787) pentru fixarea
elementului de stringere pe masina-unealta

surub care dispune de gduri axiale sau transversale, pentru a
permite trecerea fluidelor prin motor sau componentele unui sistem
hidraulic

marginea ascutita a capatului suruburilor autofiletante

notiune colectiva privitoare la toate produsele de asamblare si
tehnicile lor de utilizare

Asigurare chimica a filetului impotriva slabirii nedorite. Efectul de
asigurare se datoreaza materialului adeziv inchis In micro-capsule,
care se activeaza in timpul Tnsurubarii.

tratament termic Tn vederea obtinerii unor anumite proprietati
temperatura necesara realizarii unor anumite procese

valoare a temperaturii la care metalele trec din starea de agregare
solida n cea lichida

caracteristicd a rezistentei la materialele plastice

Acele suruburi pe care nu se doreste sa fie distruse in cursul probei
de tractiune, sunt supuse probei tensiunii de verificare Sp
(N/mm?2). Aceasta reprezintd cca 90% din tensiunea limita de
intindere. Reprezinta baza calcularii verificarii Tn cursul probei
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tensiunea limita la
incovoiere

termic

tija de nit

titan

toleranta

Torx

tratare cu fosfati

tratare suplimentara
trepte longitudinale
tZn

U

util

A%
valoare limita

valoare orientativa
valori de verificare

varf

varf de cui
Verbus-Plus

verificator

verificator cu dop
vernier

vopsire bruna

W
Z

Zavor arcuit

zincare prin cufundare

zona de toleranta

tensiunii de verificare.
flexibilitatea maxima utilizabila

tratare cu ajutorul temperaturii

nit cilindric, utilizabil la nituirea ambelor fete

metal foarte usor, de mare rezistentd, rezistent la coroziune
abatere de la dimensiunea nominala

nume de marca inregistrata, referitoare la locasul ,,stea interna cu
sase brate”

acoperire nemetalica pe baza de zinc sau mangan-fosfat, in general
cu uleiere complementard, protectie anticorosiva temporara
prelucrarea mecanica, chimica sau termica suplimentara a pieselor
formarea in trepte regulamentare a lungimii nominale a suruburilor
zincare prin cufundare (zincare pe cale termica)

caracteristica corespunzatoare trebuie sa fie functionala pe intregul
domeniu, cum ar fi lungimea filetului

valorile minime $i maxime ale limitei de tolerantd, a caror depasire
este interzisa.

valoare aproximativa proiectata

valori efective obtinute 1n cursul unei verificari (dimensiuni, valori
mecanice)

forma capétului surubului, de exemplu in functia de varf de
cautare

denumirea varfului conic, cu sectiune patrata

Marca protejata la nivel internationald pe baza urmatoarei
prescurtari: suruburi vergiitete (innobilate) cu cap hexagonal
exterior, fabricate de societatea Bauer und Schaute = VERBUS,
prevazute cu o asigurare chimica a fieltului (tehnica cu micro-
capsule)

instrument de masura destinat verificarilor de calitate sau rebut, nu
permite stabilirea dimensiunilor reale

instrument de verificare In vederea controlarii de calitate a gaurilor
destinat citirii valorilor zecimale ale lungimii tijei instrumentelor
de masura (cum ar fi a sublerului pentru miezuri)

strat protector de culoare neagra, decorativ, aplicat pe cale chimica,
cu o protectie anticoroziva redusa

element de legatura destinat fixarii butucului rotii pe ax
zincare termica (prescurtat tZn)
indicd marimea si pozitia tolerantei
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